Design

Mit 15 000 Franken ist man dabei: Die

teuersten Schwerter der Welt stammen

aus Japan und bendtigen 15 Tage Arbeit

Die

Mutter

aller
Messer

1 s klingt wie das Atmen ei-
nes schlafenden Drachen.
Ein und aus, ein, aus. Jeder

A__J Luftzug endet in einem

Fauchen, und Funken stieben aus

den hell glithenden Kohlen. Ein

und aus. Den harmonischen

Rhythmus gibt Fujiwara Kanefusa

vor. Ganz entspannt und von Kopf

bis Fuss in Weiss gekleidet, hockt
der 56-jdhrige Schmied auf einer
tiefen Bank vor seiner Esse, in der
ein Stiick Karbonstahl liegt.

Es wurde aus Eisenstaub aus der
Region um Seki, Japans Pendant
zur deutschen Klingen-Metropole
Solingen, und Kohlenstiicken ge-
wonnen. Aus eingeschmolzenen
26 Tonnen Rohmaterial entstehen
nach der Prozedur 3 Tonnen
Tamahagane, Karbonstahl von
hoher Reinheit. Doch das ist erst
der Anfang eines faszinierenden
Verfahrens, aus dem ein Katana,
das Langschwert der Samurai, ge-
boren wird. Das mag pathetisch
klingen, aber nicht umsonst ranken
sich Legenden um die Klingen, die
von japanischen Meisterschmie-
den, wie es Kanefusa-san einer ist,
geformt werden.

Das Tamahagane wird erhitzt,
gehdmmert und in Stiicke gebro-
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chen. Diese werden sorgfiltig aus-
gewdhlt und an das Ende eines
Stahlgriffs geschmolzen. Der
Schwertschmied hilt die Stange in
der Hand und wartet, bis im Feuer
die Temperatur kurz vor den
Schmelzpunkt steigt. Es ist so weit.
Kanefusa-san ruft einen kurzen Be-
fehl, und seine beiden Assistenten
eilen herbei mit schweren Him-
mern in Hinden. Mit einem klei-
nen Himmerchen gibt der Meister
den Takt auf dem Amboss vor, und
die ebenfalls weiss gekleideten
Helfer wuchten ihre Werkzeuge
nieder auf einen Keil, der den glii-
henden Stahl fast spaltet. Unter
einem wohlgetakteten Trommel-
feuer wird die eine Hilfte umge-
faltet und das Sandwich wieder zu
einem Klotz flach gehdmmert. Ein
kurzer Doppelschlag vom Vertreter
der 25. Generation von Schwert-
schmieden, und die Assistenten
verschwinden ebenso schnell, wie
sie gekommen waren.

«Durch das Falten und Him-
mern werden Unreinheitenaus »

Seinen Helfern gibt Schwert-
schmied Kanefusa-san beider
Stahlbearbeitung mit dem
Hammer den Rhythmus vor.
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<« dem Stahl getrieben und die
inneren Elemente gleichmadssig
verteilt. Es ist ein bisschen wie
Brotteig macheny, erkldrt Koroki
Hiroaki (32), der seit 6 Jahren bei
Kanefusa-san in der Lehre ist. «Aus
dem 1,6 kg schweren Tamahagane
entsteht so ein Schwert von rund
1kg.» Doch ein Katana besteht

oft nicht aus einem Stiick Stahl,
sondern aus bis zu drei Stahlhéar-
ten, die miteinander zu einem
Ganzen verschweisst werden. «Je
ofter der Stahl gefaltet wird, desto
dichter und harter, aber auch spro-
der wird er», sagt der angehende
Schwertschmied. «Durch die Kom-
bination der unterschiedlichen
Harten - weicher Kern, mittlere
Harte fiir die Seiten und grosste
Dichte fiir die Schneide der Klinge
- erhélt das Schwert seine nétige
Flexibilitdt und unvergleichliche
Schnittigkeit.»

700-jihrige Tradition

Steht die Grundform einmal fest,
folgt ein weiterer fiir das japanische
Schwert typischer Schritt: Auf die
Klinge werden verschiedene Lagen
einer Kittmasse aufgetragen, die
aus Ton, pulverisiertem Schleif-
stein, Kohle und weiteren Kompo-
nenten besteht. Bloss die Schneide
bleibt frei. Der Stahl wird nun in sei-
ner ganzen Linge erhitzt und glii-
hend in ein Wasserbad getaucht.
Dadurch wird die Schneide noch
einmal harter, wiahrend der durch
die Tonmasse geschiitzte Rest der
Klinge seine bisherigen Eigenschaf-
ten behilt. Das Abschrecken im
warmen Wasser ist ein dusserst
diffiziler Prozess, weil Risse in der
Struktur entstehen kénnen.

Hier helfen nur Jahrzehnte der
Erfahrung. «Beim Abschrecken er-
hélt das Schwert aufgrund seiner
unterschiedlichen Komponenten
und der Beschichtung auch seine
leicht gebogene Formy, sagt Koroki
Hiroaki. Doch das Auftragen der
Masse hat noch eine weitere Funk-
tion: Es verleiht der Klinge das
Hamon, unterschiedliche Schattie-
rungen, die das Markenzeichen des
jeweiligen Schmieds sind. In der
liber 700-jahrigen Tradition der Fa-
milie Kanefusa hat sich ein dusserst
harmonisches Muster herausgebil-
det, das an Berge und Téler oder
Meereswogen erinnert. Das Hamon
wiirde eigentlich ein Gravieren des
Namens des Schmieds in das Griff-
ende eriibrigen, aber erst mit der
Signatur ist die Klinge fertiggestellt.

Rund 15 Tage Arbeit, Schweiss
und Herzblut stecken in einer
Katana-Klinge, von der Kanefusa-
san iiberzeugt ist, dass sie iiber eine
Seele verfiigt: «Ein Schwert wirkt
wie ein Schutzzauber, nicht nurim
Kampf. Die Seele eines Schwerts
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kann ihren Meister beschiitzen,
weil sie rein ist.» Die tragende Rolle
der Reinheit bei der Herstellung des
Schwerts kommt auch in der weis-
sen Kleidung der Schmiede zum
Ausdruck, aber selbst ihre Kopfe
sollen frei von Gedanken sein.
Nichts darf die Entstehung des
Katanas belasten.

Im Flug zweigeteiltes Insekt
Obschon die Klinge das Herzstiick
ist, bedarf es noch weiterer Schritte
wie des Polierens und des Ferti-
gens einer schmucken Scheide,
was weitere Monate in Anspruch
nimmt. Wer ein solches Unikat
schliesslich in den Hinden hilt,
muss seine Worte der Begeisterung
mit Bedacht wihlen: «Spucketropf-
chen lassen die Klinge rosten», sagt
Kanefusa-san mit mildem, aber
bestimmtem Ton. Gleiches gilt fiir
Insekten, die sich mit stdhlerner
Perfektion im Flug zweiteilen las-
sen. Danach muss man die Klinge
umgehend mit heissem Wasser
abspiilen und trocken reiben. Wer
sich einen solchen Sommerabend-
Plausch mit einem Meisterwerk
aus Kanefusas Schmiede gonnen
will, muss mit einem Preis von
rund 15 000 Franken rechnen und
bendtigt erst noch eine Ausfuhr-
bewilligung des japanischen Kul-
turministeriums. Marc Bodmer

Beste Klichenmesser

Der Fertigung eines japanischen
Langschwerts, des Katana, nach-
empfunden sind die Kochmesser
des japanischen Herstellers Kai.
«32 Lagen Damaszenerstahl umge-
ben einen extrem harten Kern»,
sagt Takeshi Ono, Patron von Ono
Knife, dieim Auftrag der Firma
Kai Klichenmesser herstellen. Die
Klingen werden nicht gestanzt,
sondern von einem Laser ausge-
schnitten. Dem einzigen maschi-
nellen Schritt der Classic-Linie
folgt Handarbeit. «Die Augen und
Ohren unserer Mitarbeiter machen
aus unseren Messern erst sin-
gende Klingen», sagt Ono. «Nur
so erlangen sie die gewtinschte
Scharfe und Qualitat.» Bauchlings
liegen die Schleifer Gber rotieren-
den Schleifsteinen und driicken
die Klinge mit einem simplen Stiick
Holz an. So holen sie die charakte-
ristische Dasmaszenermusterung
hervor und machen jedes Kai-
Messer zu einem Unikat. Der Fein-
schliff erfolgt auf einem horizon-
talen Schleifstein, der von Wasser
umspllt wird: «<Es braucht drei
Jahre, bis man diesen Arbeits-
schritt beherrscht», sagt der Chef.
@ Infos: www.welt-der-messer.ch
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Oben: Der Stahl, der zum
Fertigen vonjapanischen
Waffen verwendet wird,
heisst Tamahagane.

Links: Auf einem Amboss
wird der Stahl mehrfach
umgefaltet und wieder
flachgehammert.

Rechte Seite unten links:
Der Stahl wird mit einer
Tonmasse bestrichen, um
die Oxidation wihrend des
Schmiedens zu minimieren.
Rechte Seite unten Mitte:
Mit einem Keil und Hammer-
schldgen der Assistenten
von Fujiwara Kanefusa wird
das Metall nahezu
gespalten.

Rechte Seite rechts: Das
Eingravieren der Signatur
des Schmieds in das Griff-
ende erfolgt zu allerletzt.
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